
В отличие от буклета, который состоит из единственного листа, сложенно-
го один или несколько раз, брошюра —изделие, соединенное из несколь-
ких физических листов. Для скрепления могут использоваться скрепка, 
пружина, болты, термоклей и др.

Неверно: макет сделан
разворотами страниц 

Верно: каждая полоса макета 
сделана отдельной страницей

Брошюры / журналы / каталоги

Каждая полоса брошюры, включая обложку, должна быть отдельной страницей 
в файле. Со всех сторон должны быть одинаковые вылеты, а полосы должны 
идти строго последовательно. И никаких разворотов! Даже для обложки! Даже 
если изображение переходит с полосы на полосу! Как бы вы не верстали макет, 
разворотами или по отдельности, для правильного спуска полос нужен постра-
ничный PDF.

Исключение из этого правила – обложка для термоклея. Т. к. при 
термопереплете добавляется корешок, нужно уточнить его толщину  
и сверстать обложку в развороте уже с учетом корешка.

Отступ важной информации  
от края реза не менее 5 мм.

Вылеты за обрез не менее 3 мм.А – последняя сторона обложки

B – корешок

С – первая сторона обложки

Толщина блока равна 
размеру корешка
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И еще нюанс: если брошюра под скрепку или термоклей и в корешке видна часть 
соседней полосы, не страшно, после спуска полос ее не будет видно.  А вот для 
скрепления на пружину и болты вылеты должны быть со всех 4-х сторон.

Пружина, болты и термоклей  
требуют больше всего пространства 
для отступа. Всю важную информацию  
со стороны крепления придется отодви-
нуть минимум на 10 мм от края, все что 
не жалко пробить пружиной или закрыть –  
оставляем, как есть. Не забудьте, что  
у четных полос отступ будет с противо-
положной стороны. Каждый лист здесь 
представляет собой отдельную двусто-
роннюю листовку, а значит и кол-во по-
лос должны быть кратно двум, иначе 
одна полоса останется пустой.

Скрепка  менее чувствительна, здесь 
важную информацию и колонцифры до-
статочно сдвинуть на 7 мм от корешка,  
и на 5 мм от края. Обусловлено это тем, 
что на скрепку листы вставляются друг  
в друга и каждый внутренний чуть выпи-
рает из предыдущего. После скрепления 
делается чистовая подрезка выпирающих 
листов, а значит мы потеряем ценные 
миллиметры и нужно это предусмотреть. 
Каждый разворот на скрепку - это сложен-
ный пополам лист из 4-х полос. Следова-
тельно, и кол-во полос в брошюре должно 
быть кратно четырем, иначе одна или не-
сколько из них останутся пустыми. Клас-
сический пример решения проблемы, по-
ставить в конце листы для записи. Уместно 
ли это – решать вам. Для толстых брошюр 
(от 24 полос и больше) при подготовке  
и печати выполняют сбегание. Уточните, 
что для этого нужно в нашей типографии.

Отступы со стороны крепления и от края реза зависит от типа скрепления:

Отступ важной информации  
от края реза не менее 5 мм.

Отступ важной информации  
от края реза не менее 5 мм.

Четная сторонаНечетная сторона

Отступ со стороны крепления 
не менее 10 мм.

Отступ со стороны крепления 
не менее 7 мм.

Вылеты за обрез не менее 3 мм.

Вылеты за обрез не менее 3 мм.

Количество полос
на скрепку должно
быть кратно 4

Вылеты для многостраничных изделий 
необходимо делать не менее 3 мм.


